PROGRAM KURSU
ZBROJARZ — CIESLA

INFORMACJE O KURSIE

1. Nazwa kursu: zbrojarz — ciesla.

2. Cel kursu: przygotowanie stuchaczy do wykonywania podstawowych robdt z zakresu prac
zbrojarskich oraz ciesielskich.

3. Wymagania stawiane kandydatom: ukonczenie szkoty podstawowej i ukonczony 18 rok zycia.

4. Czas trwania kursu: 200 godzin; zajecia prowadzone od poniedziatku do pigtku po 8 godzin
lekcyjnych dziennie + przerwy mig¢dzy zajeciami. Doktadny czas trwania szkolenia wynosi 25 dni

roboczych, przy czym tygodniowy wymiar zaje¢ to 40 godzin zegarowych. Termin szkolenia:

CHARAKTERYSTYKA ABSOLWENTA KURSU
A. WiadomoS$ci w zakresie:
Roboty zbrojarskie
- podstawowych przepisow dotyczacych prawa pracy, bezpieczenstwa higieny pracy oraz
przeciwpozarowych
- budowy, zasad dziatania i prawidtowej eksploatacji narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w
robotach zbrojarskich
- metod wytopu Zelaza i stali
- historii zastosowania stali w budownictwie
- zasad odczytywania rysunkéw technicznych, zestawienia stali oraz szkicow roboczych
- podstawowych wiasciwosci technicznych stali zbrojeniowych i konstrukcyjnych oraz betonow
- zasad wspolpracy betonu ze stalg zbrojeniowa w konstrukcjach zelbetowych
- zasad rozmieszczania zbrojenia w zalezno$ci od wymagan konstrukcyjno-wytrzymatosciowych
oraz zabezpieczenia zbrojenia przed mozliwos$cia korozji
Roboty ciesielskie
- zasady stosowania deskowan drewnianych i metalowych oraz systemowych
- zasady odczytywania rysunkow technicznych i sporzgdzania zestawow materialowych
- zasady dziatania i prawidlowej eksploatacji narz¢dzi, maszyn i urzadzen stosowanych przy
wykonywaniu podstawowych prac ciesielskich
B. Umiejetnosci w zakresie:
Roboty zbrojarskie
- identyfikacji i wyznaczenia zadania do wykonania na podstawie dokumentacji

technicznej



sporzadzania zestawienia stali zbrojeniowej

oceny jako$ci materialow na podstawie ich cech zewngtrznych, prob lub pomiarow, z
uwzglednieniem warunkéw ich przeznaczenia

doboru wilasciwych narzgdzi recznych, elektronarzedzi, maszyn i urzadzen do cigcia, gigcia i
Taczenia pretow zbrojeniowych

konserwacji narzedzi i sprzgtu stosowanego przy robotach zbrojarskich

odmierzania, cigcia, giecia pretow zbrojeniowych roznych §rednic, wykonywania strzemion
stabilizowania potoZenia pretow szkieletu zbrojeniowego za pomocg wigzania drutem
wigzatkowym,

prefabrykacji gotowych elementéw zbrojenia konstrukecji, drabinek, siatek, mat i szkieletow
montaz szkieletow zbrojeniowych dla typowych elementéw konstrukcyjnych

zasad ksztattowania odgie¢, hakoéw i petli, wyznaczania dhugosci zakotwienia

wyznaczania dlugosci zaktadow i zasad prawidlowego taczenia pretow

prawidtowej gospodarki materialowej na placu budowy i w warsztacie zbrojarskim
organizacji robot zbrojarskich w przypadku przygotowywania zbrojenia bezposrednio na
miejscu wbudowania

organizacji pracy w warsztacie zbrojarskim

Roboty ciesielskie

identyfikacji i wyznaczenia zadania do wykonania przy wykonywaniu robot ciesielskich
wykonywania deskowan fundamentow, §cian, stupoéw, wiencow i nadprozy oraz schodow
wykonywania deskowania i stemplowania stropow

wykonywania form do prefabrykatow

PLAN NAUCZANIA

I. Bezpieczenstwo i higiena pracy na placu budowy A N
II. ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
1. ZAGADNIENIA OGOLNE

1.1. Narzedzia, maszyny i urzadzenia .1 2.

1.1.1. Podstawowe narzgdzia reczne - zastosowanie, konserwacja, naprawa

1.1.2. Maszyny i urzadzenia do mechanicznej obrobki

stali - gietarki, nozyce mechaniczne - obstuga, konserwacja, bezpieczenstwo

stosowania

1.1.3. Elektronarzgdzia stosowane przy robotach zbrojarskich
2. PODSTAWY ZWIAZANYCH PRZEDMIOTOW TEORETYCZNYCH

2.1. Historia zastosowania zelaza i stali

w budownictwie W1



2.1.1. Pierwsze mosty zeliwne
2.1.2. Odlewy zeliwne - zebra

2.1.3. Mosty stalowe i pierwsze wysokosciowce

2.2. Produkcja zelaza i stali 1.
2.2.1. Historia metod wytopu zelaza i stali

2.2.2. Nowoczesne stalownie

2.2.3. Rudy zelaza, refrakcja, stopy

2.2.4. Wyroby stalowe dla potrzeb budownictwa

2.3. Rysunek zawodowy ..6.
2.3.1. Podstawy rzutowania i aksonometrii
2.3.2. Umowne oznaczenia graficzne na rysunkach technicznych
2.3.3. Dokumentacja techniczna i jej czesci sktadowe
2.3.4. Czytanie dokumentacji technicznej
2.3.5. Wykonywanie szkicow roboczych
2.3.6. Wykaz stali
3. MATERIALOZNAWSTWO
3.1. Stal 2.
3.1.1. Podstawowe wtasciwosci i struktura
3.1.2. Wlasciwosci mechaniczne, wytrzymatosé
3.1.3. Klasyfikacja i podziat stali
3.1.4. Wyroby stalowe dla budownictwa
- stal zbrojeniowa,
- stal spre¢zajaca,
- stal ksztattowa - ksztaltowniki walcowane, ksztalttowniki zimnogiete
3.2. Beton W1
3.2.1. Podstawowe wilasciwosci 1 struktura
3.2.2. Wiasciwosci mechaniczne, wytrzymatosé
3.2.3. Klasyfikacja betonow
- betony zwykte/
- betony z kruszyw lekkich

- betony specjalne: hydrotechniczne/ Zzaroodporne

3.3. Zelbet A,
3.3.1. Podstawowe zasady wspotpracy betonu i stali
3.3.2. Rozstaw i uktad zbrojenia

3.3.3. Sily przyczepnoSci i tarcia



- dtugo$¢ zakotwienia

- dtugos$¢ zaktadow
- haki i petle
4. TECHNOLOGIA ROBOT ZBROJARSKICH
4.1. Typy zbrojenia 2. 22.

4.1.1. Prety glowne, prety rozdzielcze, strzemiona
4.1.2. Prefabrykaty zbrojeniowe - siatki i szkielety
4.1.3. Zbrojenie konstrukcyjne, zbrojenie
dodatkowe ze wzgledu na skurcz i temperature
4.2. Montaz zbrojenia .6.. .25.
4.2.1. Wezly zbrojarskie
4.2.2. Ustalanie potozenia pretow zbrojeniowych
4.2.3. Montaz zbrojenia w deskowaniu
4.2.4. Przektadki dystansowe
4.2.5. Gigcie pretow zbrojeniowych
4.3. Zbrojenie typowych elementéw konstrukcyjnych 2. .59
4.3.1.Belki, zebra, pociagi
4.3.2.Stropy zebrowe i plaskie
4.3.3.Schody
4.3.4.S tupy
4.3.5.Stopy i tawy fundamentowe
4.3.6.Ramy, tuki
4.3.7 Konstrukcje tupinowe
5. WIADOMOSCI ZWIAZANE
5.1. Skladowanie i transport stali zbrojeniowej 1. A4
5.1.1. Zatadunek i wytadunek ze $rodkow transportowych
5.1.2. Transport poziomy i pionowy stali na placu budowy
5.1.3. Systemy sygnalizacji przy kierowaniu praca dzwigu
5.1.4. Oznakowanie pakietow i sktadowanie stali zbrojeniowej
5.2. Zasady organizacji warsztatow zbrojarskich 1. 4
5.2.1. Wyposazenie w maszyny i urzadzenia:
wciggarki 1 pro$ciarki mechaniczne do prostowania stali w krggach, nozyce mechaniczne do cigcia
stali, stoty zbrojarskie do prostowania, odmierzania i gigcia stali, zgrzewarki do tgczenia siatek i
szkieletow, sprzet pomocniczy
5.2.2. Jednokierunkowy przebieg produkcji

5.2.3. Zasady magazynowania materia I 6w i prefabrykatow zbrojeniowych
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LACZNA LICZBA GODZIN:

ROBOTY CIESIELSKIE

Deskowanie fundamentow

Poziom zerowy budynku

Betonowe i zelbetowe tawy fundamentow

o przekroju prostokatnym

Lawy zelbetowe o przekroju trapezowym
Deskowanie stop schodkowych

Deskowanie stop w ksztalcie ostrostupa
Deskowanie $cian monolitycznych
Deskowanie $cian prostych

Deskowanie §cian o zarysie krzywoliniowym
Deskowania systemowe - drewniane, plastikowe

i metalowe

Deskowanie stupéw

Stupy zelbetowe o przekroju poprzecznym
kwadratowym, prostokatnym, wielokatnym

i kolowym

Jarzma do réznego typu stupoéw

Deskowanie wiencow i nadprozy

Wience

Ptaskie nadproza ceglane

Deskowanie ptaskich nadprozy zelbetowych
Deskowanie i stemplowanie stropéw plytowych
Deskowanie stropéw na belkach stalowych
Deskowanie stropéw plytowych lub gestozebrowych
Deskowanie i stemplowanie stropow zebrowych
Sposoby deskowania stropéw zebrowych
Deskowanie belek i podciggoéw

Wymiary elementéw deskowan belek i podciagow
Wymiary elementéw deskowan stropow zebrowych
Deskowanie schodéw

Deskowanie schodow w klatkach schodowych zamknigtych
i otwartych

Deskowanie schodow policzkowych

Schody wspornikowe

32

121



8.1
8.2
8.3
8.4
8.5

Wykonywanie deskowan oraz form do

prefabrykatow

Formy drewniane, metalowe i betonowe
Odeskowanie z drewna oraz ze stali
Wykonywanie rysunkow roboczych
Wykonywanie elementow deskowania

Rozdeskowanie konstrukcji

Laczna ilo§¢é godzin:

40

160



